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La presente invention concerne les dispositifs de 
vidange de iiltres separateurs d'eau pour, combus- 
tible. 

Dans une demande de brevet francais deposee 
par la meme demanderesse Je 16 juillet 1964 sous 
le til re « Dispositif d'e vacua tion d'eau destine a etre 
utilise notamment avec un> fiitre separateur d'eau 
pour combustible », il est decrit un systeme de sto- 
ckage et de distribution de combustible comprenant 
un filtre separateur d'eau et un dispositif evacua- 
teur d'eau. Dans ce systeme, le conduit de vidange 
comprend une partie de diametre reduit en vue de 
limiter le debit de liquide dans ie conduit de vidange 
a une certaine portion du debit total traite par 
Tappareil. Pour tenir compte de la pression du 
courant de combustible exigee. par certains moteurs, 
il est avantageux de donner a la partie restreinte du 
tube un diametre d'environ 4 mm et une longueur 
d'environ 6 m. 

Un tube ainsi iimite en diametre fonctionne par- 
ticulierement bien, en restreignant le debit convena- 
blement sans emulsionner le melange d'eau et de 
combustible qui le traverse. Le prix d'un tel tube 
est cependant realativement eleve, notamment lors- 
qu'il doit etre realise en acier inoxydable pour 
certaines installations. 

Cela etant, la presente invention a pour objet un 
dispositif regulateur du debit de vidange d'un tel 
filtre separateur d'eau pour, combustible, remplis- 
sant la meme fonction qu'un. tube restreint tel que 
p recite, mais d'une maniere bien, moins onereuse, 
et delivrant un melange dont 1'etat d'emulsion est 
sensiblement Ie meme que celui du melange qu'il 
recoit. 

A cet effet, un regulateur selon Piiwention est 
connecte a l'orifice de vidange d'un filtre separateur 
d'eau pour combustible, et comprend un. boitier pour- 
vu d'un orifice d'entree calibre permettant la limi- 
tation du debit a travers ledit orifice de vidange, un 
orifice de sortie, et des moyens de condensation, dis- 
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poses dans le boitier entre lesdits orifices d'entree 
et de sortie afin de separer i'eau du melange qui 
se trouve emulsionne par son passage a travers le- 
dit orifice d'entree. 

Les dispositions precedentes ainsi que d'autres 
caracteristiques de 1'invention seront cependant 
mieux comprises par la description qui va mainte- 
nant etre faite, a titre d'exemple nullement limi- 
tatif, d'une de ses formes de realisation illustree 
au dessin annexe, dans iequel : 

La figure 1 represente schematiquement une ins- 
tallation de stockages et de distribution de combus- 
tible, du type de celles pouvant utiliser Finvention; 
et 

La figure 2 est une coupe axiale et vexticale d'un 
filtre separateur d'eau pour combustible dans Iequel 
le regulateur. faisant 1'objet de i'invention est incor- 
pore. 

L'installation type de stockage et de distribution 
representee sur la figure 1 comprend un reservoir 
10, une pompe 12, un groupe de filtrage separa- 
teur d'eau pour combustible 14, et un dispositif 
16 evacuateur d'eau du type decrit dans la de- 
mande precitee de la demanderesse. Le reservoir de 
stockage 10, utilise pour alimentex, en combustible 
le groupe separateur 14, comporte un orifice d'en- 
tree 18, un orifice de debit 20 et un orifice de re- 
tour 22. Un conduit 24 relie la sortie 20 du reser- 
voir avec l'entree 26 du groupe 14. Ce dernier 
comprend en outre une sortie 28 qui peut etre rac- 
cordee a un moteur, et un orifice de vidange 30 
relie a l'entree 32 du dispositif evacuateur d'eau, 
par un conduit de vidange 34. Des moyens conve- 
nables de limitation du debit circulant dans le 
conduit de vidange, et qui seront decrits en detail 
plus loin, sont utilises de facon qu'une partie seule- 
ment du courant total de combustible traversant le 
groupe separateur soit derivee dans iedit conduit de 
vidange. La proportion de liquide ainsi derivee est 
calculee en tenant compte de la proportion maxima 
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d'eau que Ton suppose exister dans le combustible.. 
Ainsi, si Ton suppose que cette proportion est, par ' 
exempie, de 10 1'organe de restriction, qui est le 
regulateur, doit etre -regl6 de maniere a. envoyer 
90 % du Uquide dans la sortie 28 du fiitre, et 10 % 
dans 1'orifice de vidange 30 de ce meme fiitre. S'il 
y a quelque raison de supposer que i'eau puisse 
geler <lans Torifice de vidange du fiitre ou dans le 
conduit de retour, le regulateur doit etre ajuste 
de fagon que le debit de vidange soit une fraction 
du debit total superieure au taux de concentration 
suppose de I'eau dans le combustible. Le dispositif 
evacuateur d'eau 16, qui regoit I'eau eondensee 
et/ou le combustible provenant de 1'orifice de vidange 
30 y comporte une sortie 36 rediee par un conduit de 
retour 38 a 1'orifice de retour 22 du reservoir de 
combustible, un orifice 40 pour 1'evacuation de 
I'eau -condensee, et un orifice d'aeration 42 relie 
au sommet du reservoir 10 par un conduit 44. 

Le groupe separateur 14 (fig. 2) comporte une 
tete 50 de remplissage ayant des orifices 26 et 28 
pour I'entree et la sortie du combustible. Une partie 
tubulaire 52 prolonge la tete 50 et communique avec 
la sortie 28 par sa paroi externe, et avec I'entree 
26 par sa paroi interne. 

Une enceinte cylindrique 58, ayant un rebord ex- 
terne 60 a sa partie ouverte superieure et portant 
1'orifice de vidange 30 a sa partie fermee inferieure, 
est connectee a la tete 50 au moyen d'un collier 
62 qui serre le rebord 60, par exempie, en utilisant 
a cet effet une pluralite de boulons (non represen- 
tes). 

Un element condenseur 64, du type a debit centri- 
fuge, est place dans f enceinte 58 entre les orifices 
26 et 28. Une monture annuiaire 66 est constituee 
par formage du couvercle superieur 68 du conden- 
seur et porte un joint toroidal 70 pour engager 
de facpn etanche la paroi interne 56 de 1' element 
52 dans ladite monture 66. La partie inferieure du 
condenseur est fermee par un. plateau 72. L'element 
condenseur 64 est essentiellement constitue de 
papier plisse 74 entoure d'une couche -de fibre de 
vexre 76, ce condenseur etant du type a debit 
centrifuge, la figure montre clairement que le papier 
plisse 74 doit retenir la plus grande partie des 
contaminants solides, tout en permettant le passage 
de I'eau, a i'etat libre ou en emulsion. Apres la 
traversee du papier plisse, I'eau en emulsion passe 
a travers la coucbe de fibre de verre 76 ou elle se 
condense en grosses gouttes qui tombent, pour la plu- 
part, dans 1'orifice de vidange 30. La couche de fibre 
de verre retient egalement les contaminants solides 
tres fins (entre 0,5 et 10 microns), qui ont pu tra- 
verser l'element en papier plisse. 

En aval du condenseur, un element separateur 
78, de forme cylindrique, en treillis metaliique re- 
vetu de teflon, permet le passage du combustible 
mais non celui des gouttelettes d'eau. De la sorte 



l'ecran de Teflon, qui a une af finite pour le combus- 
tible mais non pour I'eau, debarrasse le combustible 
des gouttelettes d'eau qui ont pu etre emportees 
par le courant ascendant du combustible. Cet ele- 
ment separateur 78 est dispose de telle sorte que 
son assise inferieure 80 repose sur le couvercle 
68 du condenseur, et comporte un rebord interne 
82 venant en contact etanche avec la partie tubu- 
laire 52, au moyen d'un joint 84. Le. couvercle 86 
de 78 a un rebord externe 88 qui est serti ou 
serre de. facpn etanche (au moyen de joints annu- 
laires 90 et 92), entre la tete 50 et les rebords 60 
de 1'enceinte cylindrique 58. Dans cette enceinte et 
en aval du condenseur 64 est monte un regulateur 
de debit 94 pour limiter Fecoulement a travers 
1'orifice de vidange 30 et, par consequent- I'alimen- 
tation de 1'evacuateur 16. Ce regulateur est cons- 
titue par un boitier metaliique annuiaire 96 compre- 
nant un element condenseur en fibre de verre 98, 
et des connexions d'entree et de sortie. La connexion 
d'entree est un petit oriice 100, menage sur la 
surface cylindrique externe du boitier, et calibre 
pour obtenir le debit desire, En passant par cet 
orifice, le melange d'eau et de combustible s'emul- 
sionne a nouveau. Comme il ne peut etre condense 
rapidement par le dispositif 16, c'est a l'element 
condenseur 98 que ce role, est devolu. En aval de ce 
dernier, condenseur, les composants separes, a savoir 
I'eau condensee et le combustible pur, peuvent alors 
s'ecouler, selon le debit determine, vers 1'evacua- 
teur d'eau 16. 

Bien que le premier condenseur 64 ait debarrasse 
le combustible de la plus grande partie des conta- 
minants solides, de fines particules peuvent cepen- 
dant passer et boucher Forifice calibre 100. 

Pour eviter cet inconvenient, un- petit fiitre me- 
taliique annuiaire 102 est fixe a la partie superieure 
du boitier 96. Le diametre des. ouvertures du tamis 
constituant ce fiitre peut etre avantageusement le 
tiers de celui de 1'orifice 100. Bien qu'un certain 
nombre d'avantages pratiques resultent de la pre- 
sente invention, il convient de signaler que le plus 
important de ces avantages consiste dans le fait que 
le prix du regulateur qui en est Pobjet est tres 
modique par rapport au tube restreint utilise habi- 
tuellement, la proportion des prix respectifs etant 
sensiblement de 1 a 10. Bien entendu, diverse? 
formes de realisation* autres de celle decrite ci-des* 
sus, peuvent etre envisagees sans sortir du cadre 
de la presen te invention. Ainsi, par exempie, il n'est 
pas necessaire que le regulateur soit place dans I'en- 
ceinte du fiitre separateur d'eau^ H peut aussi bien 
etre integre au dispositif evacuateur d'eau ou bien 
place en un point quelconque du conduit reliant 1'ori- 
fice de vidange du fiitre a revacuateur. 

RESUME 

1° Regulateur de debit de vidange pour fiitre 
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separateur d'eau destine a une installation, de dis- :* 
tribution de combustible comprenant en outre un 
dispositif evacuateur. d'eau, ce regulateur etant bran- 
che entre la sortie du nitre separateur et 1'entree 
de 1* evacuateur d'eau pour limiter !e debit de li- 
quidc entre ces deux organes, et comprenant un bol- 
der ayant une entree pourvue d'un. etranglement ca- 
libre, une sortie, et des moyens de condensation pla- 
ces dans ledit boitier. entre 1'entree et la sortie pour 
condenser l'eau melangee au combustible -qui s'etait 
emulsionnee en traversant ledit etranglement ca- 
libre; 
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2°* Regulateur de debit selon l° y dont le boitier 
est place dans 1'enceinte du filtre separateur d'eau 
et en amont de 1'orifice de vidanga de ce dernier; 

3° Regulateur de debit selon 1°, dont le boitier 
a une forme annulaire et contient un element con- 
denseur en fibre de verre, et dont fetranglement 
calibre est place en un point de la surface cylin- 
drique externe du boitier. 
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